
 

 

 

Для підвищення релаксації (зняття внутрішних н11пру
жень) несуча стрічка вібрує на середньому і нижньому 
ярусах між зонами вентиляції. Тнм часом товар навпере
мінно і дуже швидко піднімається з несучої стрічки і зно
ву опускається на неі. Завдяки вібрації комплексне во
локно розкривається, петлі розпушуються і цим полі п
шується усадочна характеристика. 

Через реrульовані приводи швидкості несучих стрічок 
узrоджуються з потенціалом усадки трикотажного това
ру. Ведення останнього без напружень і бережливе по
водження з ного поверхнями дає добрим rриф і надає 
товару об'ємності. 

На виході товар передається ло можливості в гла
денькому вигляді, без натягування на несучу стрічку ви
бірки товару. Потім через складальним пристрііі, фак
тично без напруження він передається в транспортуваль
ним візок. 

У вузлі виходу товару з сушильної камери вмонтова
но вимірювальний прилад, якин реєструє темпер11турне 
nоле у вигляді кривої по всій ширині товару. Під час 
роботи з кількома полотнами, що мають різну масу на 
одиницю поверхні і різну во11огість, особливого значен
ня слід надавати ефективності. 
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УДОСКОНАЛЕННЯ 

СИСТЕМИ НИТКОПОДА ЧІ 

НА ЗАМКОВИХ ТРИКОТАЖНИХ 

МАШИНАХ• 

Результатw комплекснЬІх теоретико-зксnериментальньи ис
следований и производственнЬІе наблюдения в КТИЛЛ 

позволили установить, что наиболее перспективнЬІМи с 

точки зрения совершенствования нитеrіодачи замковw~ 
трикотажнь~х млшин, явмются универсальнwе нитенапра

вители трубчатой формь~. Анализ конструкqий и условий 

работм приведен в предлагаемом блоке статей. 

rасем дnь-Хатіб, В. Ю. Щербан~., канд. техн. наук 

УДОСКОНАЛЕННЯ СИСТЕМИ НИТКОПОДАЧІ ДВОФОН
ТУРНОТ КРУГ ЛОЛдСТИЧНОJ МАШИНИ КЛК-5М. Оптимі
зація технологічного процесу в'язання верхнього трико
тажу на двофонтурніі1 круглоластичнін машині КЛК-5М 
тісно пов'язана з удосконаленням системи ниткоподачі. 
Основн11ми критеріями при цьому є мініма11ьно допусти
мим натяг нитки в зоні в'язання, простотСІ і НСІдінність 
конструктивних складових даної системи, можливість 
wвидко перезаправляти машину в разі обриву. 

· * У роботі брав участь канд. техн. наук А. М. Кот. 

Температурні дані обробляють на ЕОМ. Розраховану 
середню температуру як дійсну величину вологості по
стійно порівнюють з попередньо введеною заданою ве
личиною. За допомогою автоматичного регулювання в 
сушильній машині забезпечується постrина оптимальна· 
шаидкість, що запобігає пересушуванню. 

Суwилка з подвійним проходом товару має вхіД і в11-
хід з передньої частини. Обслугоаує н контролює уста
новку та просування товару одна людина. 

Вузол виходу в сушилці з потріі1н11м проходом това-
ру міститься в кінці М<'ШИНИ. _ 

Обидві усадочні сушилки мають однакову продукт11в
ніс:ть сушіння і забезпечують оптимальні переваги для ут
ворення доброго грифу та наі1н11жчої залишкової усадки. 

Описані сушилк11 прості в експлуатації і легко доступ
ні як зовні, так і зсередини. Фільтрувальні сітки виймають
ся назовні, а повітряні дюзи можна очищати без демон
тажу за допомогою промислового пилососа. 

Концепт суwиnки ВІТРО охопnює кілька варіантів, 111кі 
допомаrають підігнати продуктивність її до на11вної пло
щі дn11 встановленн11. Наприклад, можна скnСІсти разом 
пінію . з wести камер і забезпечити потужність суwінн111 
бnиз~.ко 1500 кr товару за rодину. 

© Петерсон Герхард, 1993: 

Наііперспективніші нитконапрямлячі - трубчастої фор
ми. Нитка з бобіни надходить у вхідний отвір трубки і на 
виході з певним натягом, икий створюєтьси за рахунок 
сил тертя між поверхнею трубки та ниткою, потр11пляє в 
11ону в'язання. Теоретичн11ми· розр?.хунками і експеримен
тальн11м11 дослідженнями на Броварській фабр1щі верхньо
го дитячого трикотСІжу встановлено, що форма осі труб-
1<11 і її довжина істотно впливають на натяг ниткн. Роз
роблені математичні моделі взаємодії н11тки з пружною 
деформовуваною напрямною визначають характер впли
ву перелічених ф11кторів на натяг, що дає можливість 

оптимізуват11 цен процес, удосконалити систему нитко
подачі на основі використання компенсаторів н11тягу труб
частої форм11 з силовими регуляторам11. 

Модернізація систем11 ниткоподачі м:~шини КЛК-5М да

ла можливість зменшити обривність на 8-15 % і скоро~ 
тити в11різку полотна на 4 % . 

.· " 
ОСОБЛИВОСТІ ВЗАЄМОДІТ НИТОК З ДЕФОРМОВУВА
НОЮ НАПРЯМНОЮ ПОВЕРХНЕЮ НИТКОНдПРЯМЛЯЧА 
ТРУБЧдСТОТ ФОРМИ КРУГ лов·яздльних т А плоско
ФАНГОВНХ МАШИН. Особливості конструкціі шпулярни
ка і розташування в'язальних систем на тр11котажнін ма
шині змушують використовувати н11тконапрямлячі одна
кової довжини, але різної форми. Це спричиняє зміну 

вихідного натягу нитки перед зоною в'язання для кожно
rо конкретного нитконапрямляча трубчастої форми. Щоб 
позбутися цієї нерівності натягів, треба дослідити взаємо
дію нитки з. внутрішньою поверхнею трубки. Для склСІ
дання вихідної системи диференціальних рівнянь вико-· 
ристано основні геометричні співвідношення для осі нит

ки, розташованім на деформовуваніі1 основі. 
Виведені залежності вихідного натягу від радіуса крн

в11зни напрямної поверхні, товщнни нитки, фізико-мехСІ
нічних властивостей нитки і трубки, довж11ни лінії контак
ту, швидкості руху нитки д11ли можливість для кожноrо 
конкретного випадку повністю описати форму, за якою 
має розміщуватись напрямна (у площ11ні чи в просторі), 
щоб натяг був фіксованим. 
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Теоретичні розрахунки дістали експериментальне під
твердження. Експеримент nроаодиnн на cneu,1anьнo роз
робленому стенді з використанням елентротензометричн::>і 
апаратури. Похибка не перевнщувала 5 %, що свідчнrь 
npo r.равильність зробленнх прнnущень у побудові тео
ретичної модеnі. 

СУд'&ІЛІЗдЦІЯ НдУЯfУ В РАЗІ ВИКОРИСТАННЯ НИТНО· 
НдПРЯМЛЯЧд ТРУ&ЧдСТО{ ФОРМИ. Практика 3астосу
вання нитконапр.ямлячів трубчастоі форми показала, ЩJ 
вони не компенсують змінюваноrо натягу у зв'язку із 
жорстким закріпленням трубк;~ в опорах і іі висон:о10 
жорсткіст~6 на зrин. Особливо це проявляється на nлос
кофанrових машинах. 

Щоб усунути цей недопік, потрібно до конструкції 
нитконапрямляча вводнти компенсатори натягу. Викори
стати для цього стандартні nрмстроі суч<!Існих трмкотаж
ннх машин не можна. Дуже добре зарекомендували се
бе компенсатори у вигляді елемента гофрованої трубнн 
..або підпружннений вигнутий відрізок трубки великої кри
визни, які є складовими елементами нитконаnрямnяча. 

Використання названих компенсаторів дlІє можливість 
зменшити на 35-60 % амплітуду копиваннJІ нап1rу. Про
стота конструкції визнач11є високий ступінь надійності іх 
у роботі. · 

В. Ю. Щербань, канд. rехн. наук, Гасем ..Аnь-Хатіб 

•ИКОРИСТдННSІ ННТКОНдПРЯМЛЯЧІВ ТРУ&Чд.СТОІ ФОР
МИ Н.А РУКдВИЧНОМУ дВТОМдТІ Пд·8. ВикористаннJІ 
цих нитконаnрямлячів дає можливість значно скоротити 
час 11інвідаціі обриву ннткн, noninwyє умо.1и іі переробки 
за рахунок анключення контакту :а наnрямн)J(МИ поверх

нями великої кривизни. Проте застосування таких нитко
наnр•млячіа на рукавичних автомlІтах ПА-8 утруднюєтьс• 
у зв'язку з необхідністю компенсації надлишкової дов
жини нитки а робочі~іі 3Оні. На цих автоматах діють ком
пенсатори .пружинного типу, встановлення :11кнх у випад-

ку використання нитконаnрямлячіа трубчастої форми nо
в'язане з великими технічними труднощами. 

Теоретичні розрахунки і експериментальні досліджен
ю1 на Броварс~.кін фабриці верхньоrо д;~тячоrо трикотгжу 
дали можливість розробитн основні енмоги до сме.теми 
ниткоподачі рукааичkоrо автомата. На базі автомата ПА-8 
реалізовано конструкцію компенсатора натягу нитки, де 
основною деталлю є пружна на зrин трубка нитконlІnрям
ляча. 

Викор~.1стання такої системи ниткоnодачі на рукавич
ному автоматі ПА-8 дає можливість знизити обривність 
до 18 % і зменшнти вирізки полотна. 

ВЗдЄМОДІЯ НИТКИ З НАПРЯМНОЮ ПОВЕРХНЕЮ ЗМІН· 
HOJ КРНВНЗНИ. Дослідження умов взаємодіі нитки з 
напрямною поверхнею змінноі кривизни становнть інте
рес для розр11хунку нмтконаnрям.nячів трубчастої форми, 
широко застосовуваних у різних системlІх ниткоnодачі три

. котажних машин . 
Враховуючи складність процесу вз"ємодіі нитки з внут

рішньою nоверхнею трубки, за найраціональніwі було ви
знано комплексні теоретично-експериментальні дослід
ження. ЕкспериментlІльні дослідженн:11 дають можлнвість 
оцінити правильність зроблених nрнnущень, простежити 
взаємннн аnлив факторів на функцію поверхні відrуку. 
Методи математичноі статистики, n11анувlІнн11 експеримен
ту допомаrають знайти наіtкоротшиіt шлях до оnтималь-
ноrо варіанта. , -

В експерименті з використаннJІм сnецісtльно розроб
леної устсtновки і еnектротензометричноі внмірюв4nьно
реєструвlІльноі аnlІратури встlІновлювали вплив радіуса 
1<ривизни напрямноі, виду ниток, швидкості руху, форми 

, осі вигнутоі трубки, коефіцієнта жорсткості іі зrину на 
натяr ведучої вітки. 

Виведені рівняння регресіі з імовірністю до 95 % опи
сують закон зміни нlІтягу залежно від названих факторів. 
Аналіз цнх рівнянь дає можлнвіст~. ВJ.4значlІтИ найоnти
маnьніwі форми трубки-наnр"мноі, nри JІКИХ нат"r буде 
мінімальним. 

Усіх. коrо 3<щіка1нnн ре3уn~татн ро3в'.113ання po3rn.11· 
нутоі nро6nемн просимо 11вертат14сь до КТІJ1П fнафедра 
теоретичноі механікк І tММ). теn. 191·11·91. 

НадіАwла 04.12.92 

-УДК 677.661.002.5=83 

ю. о. яковлев. д. м. кот, 

О. М. ХОМSІК, кандндатн техн. наук (КТІЛП) 

ЗНИЖЕННЯ ДИНАМІЧНИХ · 
НАВАНТ A)f(EHb У ПРИВОДАХ 
ПЛОСКОВ'ЯЗАЛЬНИХ МАШИН 

1 РУКАВИЧНИХ дВТОМд ТІВ 

. ' 

Предмженм вариантм .конструкций привода є возмrr.w· 

ностью излrен,ения хода вязал.ьной кареrки и положения 
осевой линии ее хода. Зти технические решения nозволяr 

сzладиrь неравномєрносrь хода каретки, создадут 60.иє 

мяzкий рпсим ее дважений при работе привода, будут 

препятствовать распространению вреіJнЬІХ коле6аний из 

зонЬl вязания в систему привода. 
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